Acciai ad
alto limite di
shervamento

Elettrozincati

Successivamente alla laminazione a freddo, di acciaio di essere protetto in modo uniforme
€ possibile rivestire il prodotto laminato con uno dalla corrosione atmosferica e di avere un'ottima
strato di zinco su uno o entrambi i lati, tramite un propensione alla saldabilita.

processo di deposizione elettrostatico.
Albasider € in grado di fornire ai propri clienti
Il rivestimento tramite questa modalita, lamiere, nastri e bandelle di materiale elettrozincato,
risulta cosi uniforme e con uno spessore costante. con spessori compresi tra 0,40 e 3mm.
Il processo di elettrozincatura permette al substrato

Spessori Larghezza Finitura superficiale Trattamento Superficiale
Lamiere 040-3 <2000 Finitura Aspetto P Fosfatato
Nastri 040-3 <2000 A Standard PC Fosfatato + Passivato
Bandelle 040-3 da 180 a2000 B Migliorato C Passivato

PCO | Fosfatato + Passivato + Oliato
CO Passivato + Oliato
PO Fosfatato + Oliato

Gradi di rivestimento (+ZE)

ZE \ ZE25 \ ZE50 \ ZET5 \ ZE100 o Oliato

Spessore (um) | 25/25 55 75/75 1010 Anti fingerprint
U Non trattato

w

NB: possibilita di fornitura spessore differenziato su richiesta.
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ELETTROZINCATI> ACCIAI AD ALTO LIMITE DISNERVAMENTO

Acciai ad alto limite
di shervamento

Gli acciai ad alto limite di snervamento sono caratterizzati da un basso

contenuto di carbonio e da altri elementi micro-leganti.

Il grado di indurimento raggiunto attraverso il controllo della purezza e
della struttura molecolare assicura un’eccellente resistenza meccanica.

Principali campi
di applicazione:

AUTOMOTIVE
Il risultato & un'ottima attitudine alla saldabilita e alla formabilita. INDUSTRIA
COSTRUZIONI
Caratteristiche meccaniche
Spessore (mm) EN 10268 HC260LA+ZE | HC300LA+ZE | HC340LA+ZE | HC380LA+ZE | HC420LA+ZE
Re (Mpa) 260-330 300-380 340-420 380-480 420 -520
0,51-0,70 Rm (Mpa) 350-430 380-480 410-510 440-580 470 - 600
A 80 (%) >24 >21 >19 >17 >15
Re (Mpa) 260-330 300-380 340-420 380-480 420 - 520
071-3 Rm (Mpa) 350-430 380-480 410-510 440-580 470 - 600
A 80 (%) >26 >23 >21 >19 >17
Legenda NB:

Re (MPa) =indice di snervamento; Rm (Mpa)= carico di rottura; Prove effettuate in direzione trasversale al senso dilaminazione.

A 80 (%)= allungamento per spessori <3 mm; r 90= anisotropia; n 90= incrudimento.
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