
Laminati a caldo e decapati

Acciai alto-
resistenziali

albasider.it
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Laminati a caldo Decapati
 Spessori Larghezza Spessori Larghezza

Lamiere 1,50 - 20 ≤ 2000 Lamiere 1,50 - 12 ≤ 2000

Nastri 1,50 - 6 ≤ 2000 Nastri 1,50 - 6 ≤ 2000

Bandelle - -
Bandelle

1,50 - 3 180 - 2000

4 - 6 500 - 2000

La prima fase della produzione di acciai 
piani al carbonio sotto forma di coils 
è la laminazione a caldo. 
Albasider è in grado di fornire ai propri 
clienti lamiere da coils laminati a caldo 
con spessori compresi tra 1,50 e 20 mm.

Successivamente alla laminazione a caldo, 
il materiale può subire un processo 
di decapaggio.
 

Il decapaggio è un’operazione chimica 
di dissoluzione che avviene principalmente 
tramite l’uso di particolari acidi, che 
consente di rimuovere dalle superfici 
ruggine, calamina e altri residui 
di lavorazione.

Albasider è in grado di fornire ai propri 
clienti lamiere, nastri e bandelle di materiale 
decapato, con spessori compresi 
tra 1,50 e 12 mm.



Acciai
alto-resistenziali
Detti anche acciai micro-legati, oltre a un basso tenore di carbonio 
hanno una struttura molecolare interna di elevata purezza.

Considerato il basso livello di carbonio, presentano una migliorata 
attitudine alla saldabilità. 

La duttilità, la resistenza alla fatica e la formabilità di questi acciai 
offrono performance elevate a un peso ridotto.

LAMINATI A CALDO E DECAPATI  >  ACCIAI ALTO-RESISTENZIALI

Principali campi  
di applicazione:

COSTRUZIONI ED EDILIZIA

MACCHINARI AGRICOLI

CARPENTERIA

PROFILI

AUTO E TRASPORTI

Caratteristiche meccaniche

Spessore (mm) EN 10149 S315MC S355MC S420MC S460MC

1,50 - 2,99

Re (MPa) ≥ 315 ≥ 355 ≥ 420 ≥ 460
Rm (MPa) 390 - 510 430 - 550 480 - 620 520 - 670
A 80 (%) ≥ 20 ≥ 19 ≥ 16 ≥ 14

3 - 8

Re (MPa) ≥ 315 ≥ 355 ≥ 420 ≥ 460
Rm (MPa) 390 - 510 430 - 550 480 - 620 520 - 670
A 5 (%) ≥ 24 ≥ 23 ≥ 19 ≥ 17

8,01 - 12

Re (MPa) ≥ 315 ≥ 355 ≥ 420 ≥ 460
Rm (MPa) 390 - 510 430 - 550 480 - 620 520 - 670
A 5 (%) ≥ 24 ≥ 23 ≥ 19 ≥ 17

Spessore (mm) S500MC S550MC S600MC S650MC S700MC

1,50 - 2,99

≥ 500 ≥ 550 ≥ 600 ≥ 650 ≥ 700
550 - 700 600 - 760 650 - 820 700 - 880 750 - 950
≥ 12 ≥ 12 ≥ 11 ≥ 10 ≥ 10

3 - 8

≥ 500 ≥ 550 ≥ 600 ≥ 650 ≥ 700
550 - 700 600 - 760 650 - 820 700 - 880 750 - 950
≥ 14 ≥ 14 ≥ 13 ≥ 12 ≥ 12

8,01 - 12

≥ 500 ≥ 550 ≥ 600 ≥ 630 ≥ 680
550 - 700 600 - 760 650 - 820 700 - 880 750 - 950
≥ 14 ≥ 14 ≥ 13 ≥ 12 ≥ 12
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Legenda
Re (MPa) = Carico di snervamento (indice anelastico); Rm (Mpa) = Carico di rottura;
A 80 (%) = Allungamento per spessori < 3mm; A 5 (%) = Allungamento per spessori ≥ 3mm

NB: 
Prove effettuate in direzione trasversale al senso di laminazione.


