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Laminati a caldo e decapati

La prima fase della produzione di acciai
piani al carbonio sotto forma di coils

& lalaminazione a caldo.

Albasider € in grado di fornire ai propri
clienti lamiere da coils laminati a caldo
con spessori compresi tra 1,50 e 20 mm.

Successivamente alla laminazione a caldo,
il materiale puo subire un processo
di decapaggio.

Il decapaggio € un'operazione chimica

di dissoluzione che avviene principalmente
tramite 'uso di particolari acidi, che
consente di rimuovere dalle superfici
ruggine, calamina e altri residui
dilavorazione.

Albasider € in grado di fornire ai propri
clienti lamiere, nastri e bandelle di materiale
decapato, con spessori compresi

tra1,50e 12 mm.

Laminati a caldo Decapati
Spessori Larghezza Spessori Larghezza
Lamiere 1,50-20 <2000 Lamiere 1,50-12 <2000
Nastri 150-6 <2000 Nastri 1,50-6 <2000
Bandelle - - 1,50-3 180 -2000
Bandelle
4-6 500-2000

@\ Albasider

From steel to you



LAMINATI A CALDO E DECAPATI > ACCIAIPER FORMATURA A FREDDO E STAMPAGGIO

Acciai per formatura
a freddo e stampaggio

Questi acciai sono caratterizzati principalmente da un basso contenuto

di carbonio ed un'ottima saldabilita.

| loro parametri di carico di rottura massimo e di allungamento minimo
ne conferiscono una buona attitudine alla piegatura e allo stampaggio.

Principali campi
di applicazione:

INDUSTRIA GENERALE
Maggiore il grado scelto, DD11—> DD14, maggiore sara la propensione AUTO E TRASPORTI
del materiale al profondo stampaggio. CARPENTERIA
Caratteristiche meccaniche
Spessore (mm) EN 10111 DD11 DD12 DD13 DD14
Re (MPa) 170 - 360 170 - 340 170 - 330 170 - 310
1,35-149 Rm (MPa) <440 <420 <400 <380
A 80 (%) >22 >24 >27 >30
Re (MPa) 170 - 360 170 - 340 170 - 330 170-310
150-199 Rm (MPa) <440 <420 <400 <380
A 80 (%) >23 >25 >28 > 31
Re (MPa) 170 - 340 170 - 320 170 - 310 170 - 290
2-299 Rm (MPa) <440 <420 <400 <380
A 80 (%) >24 >26 >29 >32
Re (MPa) 170 - 340 170 - 320 170-310 170 -290
3-1 Rm (MPa) <440 <420 <400 <380
A5 (%) >28 >30 >33 >36
Legenda NB:

Re (MPa) = Carico di snervamento (indice anelastico); Rm (Mpa) = Carico di rottura;
A 80 (%) = Allungamento per spessori < 3mm; A 5 (%) = Allungamento per spessori = 3mm
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Prove effettuate in direzione trasversale al senso dilaminazione.
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