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Laminati a caldo e decapati

La prima fase della produzione di acciai
piani al carbonio sotto forma di coils

& lalaminazione a caldo.

Albasider € in grado di fornire ai propri
clienti lamiere da coils laminati a caldo
con spessori compresi tra 1,50 e 20 mm.

Successivamente alla laminazione a caldo,
il materiale puo subire un processo
di decapaggio.

Il decapaggio € un'operazione chimica

di dissoluzione che avviene principalmente
tramite 'uso di particolari acidi, che
consente di rimuovere dalle superfici
ruggine, calamina e altri residui
dilavorazione.

Albasider € in grado di fornire ai propri
clienti lamiere, nastri e bandelle di materiale
decapato, con spessori compresi

tra1,50e 12 mm.

Laminati a caldo Decapati
Spessori Larghezza Spessori Larghezza
Lamiere 1,50-20 <2000 Lamiere 1,50-12 <2000
Nastri 150-6 <2000 Nastri 1,50-6 <2000
Bandelle - - 1,50-3 180 -2000
Bandelle
4-6 500-2000
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Acciai

strutturali

Gli acciai strutturali sono caratterizzati da una particolare lega
carbonio-manganese che ne assicura un livello minimo di snervamento
e un determinato carico dirottura.
Anche questi godono di una buona attitudine al processo di saldatura.
Le sigle JR, JO e J2 indicano il livello di resilienza del materiale:

Principali campi
di applicazione:

COSTRUZIONI ED EDILIZIA

- J2indica le caratteristiche di « |I'suffisso “+N” dopo il grado di INGEGNERIA MECCANICA
resilienza minima di 27 J riferimento desiderato indica che CARPENTERIA
. jl(l)i:dcijclzazlz cjratteristiche di Ea::lggf:gg z?ggcga?drz.nmtg; tc:amlte CONTENITOR
resilienza minima di 27 J ulteriore detto “normalizzazione”. SERBATOIIN ACCIAIO
allaTdi0o°C PROFILI
- JRindica le caratteristiche di
resilienza minima di 27 J
allaTdi20°C
Caratteristiche meccaniche
Spessore (mm) EN 10025 S235 S275 S355
Re (MPa) >235 =275 > 355
1,35-150 Rm (MPa) 360 -510 430-580 510-680
A 80 (%) >16 >14 >13
Re (MPa) >235 =275 > 355
151-2 Rm (MPa) 360 - 510 430-580 510 - 680
A 80 (%) >17 >15 >14
Re (MPa) >235 =275 > 355
2,01-2,50 Rm (MPa) 360 - 510 430-580 510-680
A 80 (%) >18 >16 >15
Re (MPa) =235 =275 > 355
2,51-2,99 Rm (MPa) 360 - 510 430-580 510 - 680
A 80 (%) >19 >17 >16
Re (MPa) >235 =275 > 355
3-1599 Rm (MPa) 360 - 510 410 - 560 470-630
A5 (%) >24 >21 >20
Re (MPa) 2225 =265 > 345
16-20 Rm (MPa) 360 - 510 410 - 560 470 - 630
A5 (%) 224 =21 =220
Legenda NB:

Re (MPa) = Carico di snervamento (indice anelastico); Rm (Mpa) = Carico di rottura;
A 80 (%) = Allungamento per spessori < 3mm; A 5 (%) = Allungamento per spessori = 3mm
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Per materiale con larghezza <600 mm direzione trasversale.
Per materiale con larghezza 2600 mm direzione longitudinale.
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