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Acciai bake

n hardening

Rivestiti a caldo

| laminati piani in acciaio al carbonio possono
essere rivestiti con particolari metalli

o miscele di metalli, per evitare del tutto

o rimandare il piti possibile il processo di
ossidazione dellacciaio.

Tali rivestimenti possono variare in tipologia
e spessore a seconda delle esigenze del
cliente e dellimpatto che un determinato
contesto ambientale pud avere sul materiale.

Albasider € in grado di fornire ai propri clienti
lamiere, nastri e bandelle di materiali rivestiti a

caldo, con spessori compresi tra 0,40 e 3 mm.

Inoltre Albasider mette a disposizione dei
propri clienti unampia gamma di tipologie
di rivestimento.

Spessori Larghezza
Lamiere 040-3 <2000
Nastri 040-3 <2000
Bandelle 040-3 da 18022000

Gradi di rivestimento (+2Z)

z (z80  |z100 |zmo |z200

> Zincato (+2)

Il rivestimento zincato € composto
da un bagno di zinco fuso ad alta
temperatura, applicato in modo
continuativo sul substrato di acciaio
tramite un processo diimmersione
del laminato.

Questo tipo di rivestimento consente
di ottenere un’eccellente resistenza
alla corrosione, garantendo
contemporaneamente formabilita del
materiale e saldabilita.

Finitura superficiale Trattamento Superficiale
Finitura Aspetto C Passivato
A Standard o Oliato

S Anti fingerprint
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Spessore (um) | 5/5 K 0M0 4714

16116 |20/20 | 25/25 3232 4242 | 5UST
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Acciai
bake hardening

Gli acciai bake hardening consentono di avere un livello di resistenza
meccanica superiore, a parita di spessore. Questo effetto si ottiene tramite
il processo chiamato Bake Hardening Response (BHR) che garantisce un
particolare incrudimento del materiale, tramite un trattamento termico di
ricottura, effettuato post deformazione e verniciatura del materiale.

Principali campi
di applicazione:

AUTO E TRASPORTI
Il grande vantaggio di questi prodotti & che mostrano inizialmente un carico
di snervamento non particolarmente elevato, che consente di effettuare
lavorazioni anche complesse. A seguito del processo dilavorazione e
verniciatura, a seconda della deformazione impartita, il pezzo finale presenta
una resistenza meccanica maggiore.
Questo comporta anche un’elevata resistenza a fatica e agli impatti.
Caratteristiche meccaniche
Spessore (mm) | EN 10346 HX180BD+Z | HX220BD+Z | HX260BD+Z HX300BD+Z A HX340BD+Z
Re (Mpa) 180 - 240 220-280 260 - 320 300 -360 340-400
Rm (Mpa) 290 - 360 320 -400 360 -440 400 - 480 440 - 520
040- 050 A 80 (%) >30 > 28 > 24 222 > 20
r90 2110 >0,80 - - -
n90 >013 2012 - - -
Re (Mpa) 180 - 240 220-280 260 - 320 300 - 360 340-400
Rm (Mpa) 290 - 360 320 -400 360 -440 400 -480 440 - 520
051-070 A 80 (%) > 32 = 30 > 26 224 222
r90 >130 21 - - -
n90 >20,15 >0,14 - - -
Re (Mpa) 180 - 240 220-280 260 - 320 300-360 340-400
Rm (Mpa) 290 - 360 320 -400 360 - 440 400 - 480 440 - 520
071-149 A80 (%) 234 2 32 228 2 26 224
r90 2150 =120 = = -
n90 2016 2015 - - -
Re (Mpa) 180 - 240 220-280 260-320 300 - 360 340 -400
Rm (Mpa) 290 - 360 320 -400 360 -440 400 - 480 440 - 520
150-199 A 80 (%) > 34 > 32 > 28 > 26 > 24
r90 =130 =1 - - -
n 90 2016 20715 = = =
Re (Mpa) 180 -240 220-280 260 - 320 300 -360 340-400
Rm (Mpa) 290 - 360 320 - 400 360 - 440 400 - 480 440-520
2.3 A 80 (%) > 34 > 32 > 28 > 26 >24
r90 =110 >0,80 = = =
n90 2016 20715 - - -

NB: Prove effettuate in direzione trasversale rispetto al senso di laminazione.
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